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UWAGI:

1. WSZYTSTKIE SPOINY PACHWINOWE WYKONAC O
GRUBOSCI 0,7*T (GRUBOSC CIENSZEGO Z
EACZONYCH ELEMENTGW)

2. WSZYSTKIE ELEMENTY STALOWE NALEZY
0CZYSCIC PRZEZ OBROBKE
STRUMIENIOWO—SCIERNA DO STOPNIA SA 2,5.
ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI ZALECA SIE
WYKONAC PRZY UZYCIU ZESTAWU MALARSKIEGO
ALKIDOWEGO LUB EPOKSYDOWO-POLIURETANOWEGO.
W CELU ZAPEWNIENIA OCZEKIWANA TRWALOSC
POWLOKI — DEUGA’ ZGODNIE Z WYMAGANIAMI W/W

NORMY ELEMENTY STALOWE NALEZY POMALOWAC
ZESTAWEM MALARSKIM ALKIDOWYM LUB

EPOKSYDOWO-POLIURETANOWYM O GRUBOSCI
60pM.

3. PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBGT WSZYSTKIE
WYMIARY NALEZY SPRAWDZIC W NATURZE

STAL KONSTRUKCYUNA: S2354R

INWESTOR

Polskie Stowarzyszenie na rzecz Osdb z
Niepetnoprawnoscig Intelektualng
Koto w Zgierzu
95-100 Zgierz, ul. Chetmska 42/42a

INWESTYCJA

Projekt "Wspomaganych Spofecznosci Mieszkaniowych”
w formie samodzielnych mieszkafi
Il etap Centrum Szkoleniowo—Rehabilitacyjego z
Domem Mieszkalnym im. Bozenny Piotrowicz w Zgierzu

PROJEKT ZAMIENNY

ADRES INWESTYCJI

95-100 Zgierz, ul. Chetmska 42/42a
dz. nr ew. 534/2 i 534/4, obreb 116

PROJEKTANT
BRANZA  |Konstrukcja PODPIS
IMEE | mgr inz.
NAZWSKO | J6zef Mqdraszek
SPECIALNOSC| Konstrukcyjno—budowlana
NR PR |LOD/1666,/PWOK /11
SPRAWDZAJACY
BRANZA  |Konstrukeja PODPIS
M, | mgr inz.

NAZWSKO [ Tomasz Pawfowski

SPECIAINOSC| Konstrukeyjno—budowlana

MR UPR. |LOD/1967/PWOK /12

TYTUE RYSUNKU

RAMA STALOWA

STADIUM | Projekt techniczny  |DATA | Maj 2023
SKALA | 1:20 NUMER
FORMAT | 5501420 RYSUNKU K - 1 5




